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PRESCRIPCIONES DE SEGURIDAD &

* La seguridad puede verse comprometida si no se aplican las instrucciones
dadas en este manual.

*  Este producto esta disefiado para empalmar fibras dpticas de vidrio utilizadas para
la comunicacion y esta estrictamente prohibido para empalmar otras materiales.
Su mal uso puede causar descargas eléctricas, incendios o lesiones. Por favor, lea
atentamente y siga las siguientes reglas por su propia seguridad.

* El adaptador de red es un equipo de clase | , por razones de seguridad debe
conectarse a lineas de suministro. con la correspondiente toma de tierra.

* El adaptador AC puede ser utilizado en instalaciones con Categoria de
Sobretensién 11, ambientes con Grado de Polucién 1 y solamente en
interiores.

*  Utilice la fuente de alimentacidon proporcionada con nuestro producto. No utilice
otro adaptador de alimentacién, la bateria o cable de alimentacion. No utilice este
producto con otras tensiones para evitar provocar un incendio 0 una descarga
eléctrica.

* Al emplear cualquiera de los siguientes accesorios debe hacerse solo con los tipos
entregados a fin de preservar la seguridad :

Adaptador de alimentacion.
Cable de red.
Electrodos.

* No permita que liquido como agua o metal caliente caiga en el equipo, ya que
podria causar un incendio, descargas eléctricas o averias del equipo. En ese caso,
deje de usar el equipo, desconecte la alimentacion de la bateria y pdngase en
contacto con PROMAX (93 184 77 00).

* No debe utilizar la fusionadora en entornos inflamables o explosivos, de lo
contrario, podria provocar un incendio o una explosion.

*  Tener siempre en cuenta los margenes especificados para alimentacion.

* Recuerde que las tensiones superiores a 70 V DC o 33 V AC rms son
potencialmente peligrosas.

* Observar en todo momento Ilas condiciones ambientales maximas
especificadas para el aparato

* El operador solo esta autorizado a intervenir en:

Sustitucion de los electrodos.

* No toque los electrodos cuando la fusionadora esté en funcionamiento ya que
puede causar lesiones por el alto voltaje generado por los electrodos al disparar el
arco. Asegurese de que el equipo estd apagado y la linea de alimentacion se ha
desconectado antes de sustituir los electrodos.

* En el apartado Mantenimiento se dan instrucciones especificas para esta
intervencion.
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La fusionadora de fibra éptica debe ser reparada y reajustada por un profesional.
La reparacién incorrecta puede producir un incendio o una descarga eléctrica. Si se
produce una averia, pongase en contacto con PROMAX (93 184 77 00).

Si aparece humo, nota un mal olor o un ruido anormal, deje de utilizar la
fusionadora inmediatamente, desenchufe el cable de alimentacién y pdngase en
contacto con PROMAX (93 184 77 00). Continuar utilizando la fusionadora puede
provocar incendios, descargas eléctricas o la averia del equipo.

El desmontaje o montaje de la fusionadora, de la bateria o del adaptador de
corriente esta prohibido para evitar el sobrecalentamiento, explosion o incendio.

Por favor, siga estrictamente el manual de instrucciones sobre cdmo se usa la
bateria. El uso incorrecto puede causar sobrecalentamiento de la bateria, incendio
o explosién que pueden provocar un incendio o lesiones.

Por favor, no utilizar otros métodos para cargar la bateria diferentes de los
descritos en este manual.

Por favor no tire la bateria al fuego.
Por favor, no conecte los electrodos positivo y negativo de forma inversa.

Por favor, no cargue o descarga la bateria en altas temperaturas, cerca de
fuego o bajo luz solar directa.

Por favor, no tire ni golpee la bateria.
Si hay fuga del electrolito de la bateria, tenga cuidado. Si tiene contacto
con la piel o los ojos, debe limpiar la zona afectada e inmediatamente

acudir al médico, al mismo tiempo, informe a PROMAX (93 184 77 00)
para reparar la bateria.

Seguir estrictamente las recomendaciones de limpieza que se describen en el
apartado Mantenimiento.

Simbolos relacionados con la seguridad:

==== CORRIENTE CONTINUA I MARCHA

N

~_ CORRIENTE ALTERNA '}/ PARO

DOBLE AISLAMIENTO
(Proteccion CLASE II)

PRECAUCION
(Riesgo de choque eléctrico)

ALTERNAY CONTINUA

TERMINAL DE TIERRA

TERMINAL DE PROTECCION A PRECAUCION VER MANUAL

EQUIPO O COMPONENTE
&

EQUIPOTENCIALIDAD QUE DEBE SER RECICLADO

e
1
/—Jﬁ TERMINAL A CARCASA == FUSIBLE
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Precauciones Especificas

* No utilice ni guarde la fusionadora de fibra 6ptica en un lugar con alta temperatura
o en un entorno muy himedo ya que podria causar dafios en el equipo.

* No toque el manguito termocontraible durante el proceso de calentamiento o justo
después de la aplicacidon del hornillo calefactor ya que la temperatura alta puede
causar quemaduras.

* No toque con las manos mojadas el aparato, el cable de alimentacion o el
conector, ya que podria provocar una descarga eléctrica.

* No utilice ningun otro producto quimico, excepto el alcohol para limpiar la lente del
microscopio, la guia en V o en la pantalla, puede provocar imagenes o manchas
borrosas, incluso causar corrosion y dafios de equipo.

*  Por favor, tome las medidas apropiadas para evitar el polvo cuando el equipo se
utilice en un entorno polvoriento, con el fin de evitar que entre polvo en el interior
del equipo y cause una averia.

* Evite fuertes vibraciones o impactos sobre el equipo, ya que podria provocarle
dafos. Por favor, transporte o almacene el equipo en una maleta de transporte
adecuada.

* Cuando se activa el arco eléctrico produce luz y el electrodo esta bajo alta tension.
No abra la tapa ni toque el electrodo ya que le podria dafiar.

* La fusionadora sdlo puede fusionar fibra de vidrio de cuarzo.

* La fusionadora esta disefiada para fibras opticas. No utilizar ningun otro tipo de
objeto en las pinzas de sujecién o en el arco.

* En caso de cualquier mal funcionamiento, ruptura o entrada en el equipo de
cualquier tipo de materiales desconectar inmediatamente el equipo y el
alimentador externo y consultar al servicio técnico.

* Tras operaciones de limpieza no poner en marcha el equipo hasta secado total.
* Evitar ambientes polvorientos y con temperatura o humedad excesivas.
* No desmonte el modulo de alimentacion.
* Se recomienda efectuar un mantenimiento una vez al afio.
Ejemplos Descriptivos de las Categorias de Sobretension
Cat | Instalaciones de baja tensidn separadas de la red.
Cat 11 Instalaciones domésticas mdviles.

Cat IllInstalaciones domésticas fijas.

Cat 1V Instalaciones industriales.
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FUSIONADORA DE FIBRA OPTICA
PROLITE-41

1 INTRODUCCION

1.1

Descripcion

La PROLITE-41 es una fusionadora que tiene como funcién principal realizar
empalmes de fibra éptica por fusion. Su disefio es compacto, lo que facilita su
transporte y uso. Tiene un sistema de procesamiento de imdagenes de alta
precision. La tecnologia de procesamiento de imagen de alta precisién aplicada a
la alineacién de las fibras hace posible un gran dominio en el empalme y como
consecuencia bajas pérdidas. Su amigable interfaz de funcionamiento y su disefio
ergondmico facilita la experiencia del usuario. Estd equipada con una bateria de
litio de gran capacidad que es garantia de uso durante un periodo prolongado de
trabajo de campo. En resumen, la PROLITE-4Z es una fusionadora de fibra
Optica totalmente automatica, pequefa, ligera y atractiva, con un alto
rendimiento, gran seguridad, bajo consumo de energia y de facil utilizacion.
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1.2

Introduccion a la Fusionadora

1.2.1

Pagina 2

Vista general de la fusionadora

@ Pantalla @ Homillo calefactor
(2) Tapa Corta-vientos (5) Conectores (USB - Alimentacion)
(3) Teclado

Figura 1. Vista general de la Fusionadora.
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1.2.2 Teclado

MENU

START

RESET

Figura 2. Vista de Teclado.

Icono tecla

Nombre

Funcidn

Tecla Encendido

Encendido / Apagado.

Tecla Hornillo

Encendido/Apagado del Hornillo Calefactor.

Tecla
SalidaZCambio
vista eje X,Y

de

Vuelve al menu anterior.
Cambio de vista eje X, Y en modo de fibra
optica.

Menud/Confirmacion

Entra en el mend.
Confirma opcién.

Tecla de Reset

Reinicia el equipo.

Tecla Inicio

Inicia alineacion.
Inicia fusion.

Tecla Arriba

Mueve hacia arriba el cursor en el Mend.

Tecla Abajo

Mueve hacia abajo cursor en el Mendu.

Tecla lzquierda

Mueve hacia la izquierda el cursor en el
Mend.
Modifica la opcién actual.

© O lceE @ @EE

Tecla Derecha

Mueve hacia la derecha el cursor en el
Menu.
Modifica la opcién actual.

Septiembre 2020
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1.2.3 Cuerpo Principal de la Fusionadora

@ Electrodos Lente microscopica @ Prensa de Sujecion
Cubierta de Electrodo  (11) Gufaen V
Tapa Corta-vientos (12) Espacio para Pinza de Sujecién Imantada

Figura 3. Cuerpo principal de la fusionadora.

1.2.4 Hornillo Calefactor

Pinzas de Sujecion @ Bandeja Calefactora Tapa de Bandeja

Figura 4. Hornillo Calefactor.
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1.2.5 Conexionado Externo

@ Pulsador para extraer la bateria Entrada alimentacién / Puerto USB

Figura 5. Conexionado Externo.

1.3 Contenido del Embalaje

Compruebe que su embalaje contiene los siguientes elementos:

Fusionadora de fibra 6ptica PROLITE-41.
Adaptador DC Externo.

Cable de alimentacion del Adaptador DC Externo.
Cortadora.

Juego de Electrodos (2) de repuesto.

Bandeja de refrigeracion.

Pinzas.

Maleta de transporte.

Peladora estandar.

Peladora para cable plano o drop.

Bateria de Litio (2).

Pinzas de Sujecion (4) imantadas para fibra.
Pera sopladora.

Dispensador de alcohol.

Paquete de Manguitos termocontraibles (100 unidades).
Cable USB conexion PC.

Guia de Inicio Rapido.

NOTA: Guarde el embalaje original, puesto que esta especialmente disefiado para
proteger al equipo. Puede necesitarlo en el futuro para enviar el medidor a
calibrar.
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2 FUNCIONAMIENTO BASICO
Este capitulo describe el funcionamiento basico de la fusionadora. Lea con

atencion para usar la fusionadora correctamente, evitando dafiarla y otros
problemas adicionales.

2.1 Alimentacion

Este producto puede alimentarse de dos formas:
» Bateria Interna de Litio (sin el adaptador DC externo conectado).

» Alimentacion Externa (con el adaptador DC externo conectado).

ATENCION: Por favor, utilice el adaptador DC externo suministrado. Si utiliza
otro adaptador podria causar anomalias en el funcionamiento del
equipo.

2.1.1 Alimentaciéon Externa

El adaptador a la entrada acepta 100-240V; 1,4 A; 50/60 Hz. A la salida del
adaptador entrega 13,5V y 5 A. Por favor utilice el adaptador suministrado con el
producto.

Introduzca la salida del adaptador DC en el conector de entrada de alimentacidn
de la fusionadora. Si la bateria ha sido instalada en la fusionadora, el adaptador
cargara la bateria a la vez que suministra energia a la fusionadora.

2.1.2 Alimentacion

> Indicacién de carga eléctrica de la bateria

El porcentaje de carga eléctrica restante de la bateria se mostrara en la
esquina superior derecha de la pantalla (ver figura).

N 98%

Figura 6. Muestra carga de bateria restante.
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» Carga de la Bateria

Cuando se conecta al adaptador DC externo, la bateria comienza la carga. El
tiempo de carga varia en funcion del nivel de carga restante. El tiempo de
carga maximo es de 3 horas.

> Alarma de Bateria

Cuando el nivel de carga de la bateria sea inferior al 10% o sea incapaz de
garantizar el normal funcionamiento de la fusionadora, mostrara una alarma
de informacién en pantalla. El usuario debe entonces cargar
inmediatamente o usar el adaptador para suministrar energia a la
fusionadora.

» Avisos
Cuando se utilice la bateria, siga las siguientes instrucciones:

Cargue completamente la bateria antes de su primer uso.

Compruebe el nivel de la bateria antes de usarla. Si el nivel de la
bateria es bajo o aparece la alarma, carguela inmediatamente.

No cargue la bateria con altas temperaturas ambiente o bajo la luz
directa del sol para evitar su envejecimiento prematuro.

Cargue la bateria completamente si se va a almacenar por un largo
tiempo.

Cargas y descargas continuas hacen disminuir progresivamente la
capacidad de almacenamiento de energia de la bateria. Si el nivel de
la bateria estd completa pero solo se puede usar por un corto espacio
de tiempo es momento de reemplazarla por otra bateria del tipo

designado.

2.2 Encendido y apagado

Para encender el equipo pulse la tecla de encendido " Sll”. El LED de encendido
se iluminara en color rojo y sonara un bip. La pantalla mostrara la fibra después
de que los motores se hayan reiniciado y situado en sus posiciones iniciales (ver
figura). En este momento el sistema reconoce el tipo de alimentacién. Si se usa
la bateria para alimentacion, la pantalla mostrara el nivel restante. Si el sistema
detecta alguna anomalia durante el encendido del equipo en la pantalla
aparecera un mensaje de aviso.
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Para apagar, pulse la tecla de encendido/apagado “” durante unos segundos
hasta que el LED y la pantalla se apaguen.

e X
SM - 1

Coloque
la fibra
Iniciar

Figura 7. Pantalla de inicio de Fusion.

2.3 Menu Principal

Pulse el botdén de Menu para entrar en el Menu Principal (ver figura).

Figura 8. Menu Principal.

» Descripcion del Menu Principal
Funcion

Configuracién de algunas funciones del sistema tales como hornillo
calefactor, compensacion de arco, tiempo de reset, etc.

Modo Fusion
Configuracién de los parametros del Menu de Fusién.
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Mantenimiento
Configuracién de los parametros del Menu de Mantenimiento.

Sistema

Ajustes de parametros del sistema tales como brillo de pantalla, idioma,
hora y fecha, restauracién a parametros de fabrica, etc.

Historico
Historico de datos: registro de arcos, resultados de fusiones, etc.

Ayuda
Proporciona informacion basica del funcionamiento del equipo.

2.4| |Ajustes del Sistema y Configuracion de Funciones

» Descripcion del Menu de Ajustes del Sistema.

% | Sistema |

Ajuste de Brillo 100%

Seleccion Idioma Espaniol

Girar Imagen Por defecto
Ajuste de Hora

Recuperar fabrica

Modo Ahorro Energético

Figura 9. Menu de Ajustes del Sistema.

Ajuste de Brillo
Ajuste del brillo de la pantalla.

Seleccion Idioma
Seleccion de idioma.

Girar Imagen
Permite rotar 180° |la imagen de la pantalla.

Ajuste de Hora
Ajuste de hora y fecha del sistema.

Recuperar fabrica
Restablecimiento a la configuracidn de fabrica.
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Modo Ahorro Energético
Configuracién del modo Auto Sleep o del modo Apagado Automatico.

Modo Silencio
Activa / desactiva el sonido al pulsar las teclas.

» Descripcion del Menu de Configuracién de Funciones

SO\ Funcer o

Config. Horno Manguito 5] Entrar
Correc descarga rapida on

Pagina 10

Test de Tension on

Tiempo Espera paraReset 10s

Auto Inicio on Salir

@Entrar

Auto calefaccion on

89: 38
15-11-2818

Figura 10. Configuracién de funciones.

Config. Horno Manguito

Permite configurar parametros como el tiempo del hornillo (tiempo habitual
31 s para manguitos 60 mm o 24 s para manguitos 40 mm).

Correccion Descarga Rapida

Si estd en “on” después de la fusion realiza de forma rapida el test de arco
y tension.

Compensacion de Arco
Si estad en "on" realiza un ajuste automatico de la intensidad de arco.

Test de Tension

Si estda en “on”, después de la fusion el equipo se reinicia y realiza
automaticamente el Test de Tensién.

Tiempo Espera para Reset

Si el Test de Tensién estd en “off”, finalizado este tiempo de espera el
equipo se reinicia.

Auto Inicio
Si esta en “on” cuando se cierre la tapa se iniciara la fusion.

Auto Heating

Si estd en “on” cuando se cierre la tapa del hornillo se realizard la
calefaccién del manguito automaticamente.
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2.5 Preparativos previos a la Fusion

251 Pelado de las capas protectoras externas de la Fibra

Limpiar la fibra (100 mm desde el extremo) con un algodén mojado en alcohol.
Si se trata de un cable plano (también llamado drop o de acometida) necesita
utilizar la peladora de cable drop para pelar el cable 40 mm desde el extremo
(ver figura). Las capas protectoras para otras clases de fibra pueden pelarse con
la peladora estandar y las tijeras (ver figura).

Figura 11. Pelado de cable plano o drop.

I

Pelar la cubierta plastica externa con la Retirar la lana (fibra de aramida) con unas
peladora. tijeras.

Vv

Pelar la funda plastica interna con la peladora. Pelar el revestimiento primario con la
peladora.

Figura 12. Pelado de fibra de un solo nucleo.
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2.5.2 Colocacion del manguito termocontraible sobre la fibra

El manguito se usa para proteger la union después de la fusion. Antes de ponerlo
asegurese que no hay polvo dentro del manguito y manténgalo alineado con la
fibra 6ptica (ver figura).

Figura 13. Colocacién del manguito.

2.5.3 Pelado y Limpieza de la cubierta exterior de la fibra

Pelar el revestimiento primario a 30 mm desde el extremo con la peladora
(ver figuras).

Fibra éptica
pelada

< b

Longitud del pelado 30 mm

Figura 14. Longitud del pelado de |la capa de revestimiento primario.

Pagina 12 Septiembre 2020



PROLITE- MANUAL DE INSTRUCCIONES [P N m!®\V/V292¢

Figura 15. Pelado de fibra.

Después del pelado, limpiar los restos del revestimiento pasando por la fibra
un algodén mojado en alcohol de alta pureza, desde el inicio hasta el
extremo de la fibra pelada (ver figura). También puede usar el dispensador
de alcohol para la limpieza.

g

Figura 16. Limpieza de la fibra.
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2.5.4 Corte de la fibra (recomendable usar la cortadora suministrada)
Abrir la tapa de la Cortadora vy fijar la fibra en la ranura de corte usando
la pestafa. Mantener la fibra Optica perpendicular con respecto a la
superficie de corte. Mantener 30 mm de fibra desnuda fuera de la
pestafa de sujecién.

Mover hacia delante la cuchilla asegurandose que la parte delantera
reposa cerca de la ranura de corte. Si no es asi la fibra puede quedar
mas larga de lo previsto.

Mover hacia abajo la cuchilla de la cortadora para cortar la fibra.

Abrir la tapa y extraer la fibra cortada.

Sacar los restos y poner en la caja de deshechos.

ATENCION: Cuando el corte no es adecuado o no se puede mover hacia abajo,

se ha de ajustar la cuchilla de corte.

2.55 Colocacion de la Fibra Optica
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Abrir la tapa corta-vientos y comprobar si la guia en V esta limpia. Si no
lo esta deberia limpiarse (ver apartado de limpieza).

Colocar las fibras ya cortadas dentro de la pinza de sujecién y colocar
éstas en el espacio dedicado a ambos lados. Hay que asegurar de que
quedan alineadas en la guia en V.

Nota: En el caso de la pinza 0.9R, se ha de colocar en posicion invertida
respecto a la 0.9L (ver figura).

QUIT/XY MEN

(pm\ ((aa

Figura 17. Fibra colocada.

Observar si el extremo de la fibra queda entre la punta del electrodo y la
guia en V y cerca de los electrodos; si no, rehacer la fibra.

Cerrar la tapa corta-vientos suavemente.
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2.6 Fusion de la Fibra

2.6.1 Seleccién del Programa de Fusion y Parametros de Fusion

El menu de seleccidn del programa de fusidon se muestra en las siguientes
figuras. El usuario puede escoger entre 40 programas de fusién pre-
configurados o bien configurar y almacenar sus propios programas de
fusion (hasta un maximo de 80).

tad 4

“ Modo Fusién

Modo operando Fusion  Auto

NOm. Programa Fusion  SM-1

Editar Programa Fusién
Tiempo Limpieza Arco 100 ms

Umbral angulo Superficie 3.0 °

89: 38
N 15-i1-2818
Figura 18. Menu de Fusion (a).

A Modo Fusién

»

Umbral Offset Alin. 0.4 um Entrar
Umbral de Pérdidas 0.10dB

T. Compensacion Arco 1.0s

®
®

a9: 38
v 15-11-2818

Modo Alineacion Fibra Nucleo

Modo Fusion Rapida Off

YA

Figura 19. Menu de Fusion (b).
» Descripcion del Menu de Fusion

Tipo de Fibra

Configurar de acuerdo al tipo de fibra utilizado: SM (single mode;
mono-modo), MM (Multimode; multi-modo), DS (Dispersion shifted;
Dispersiéon desplazada), NzZDS (Non-zero dispersion shifted;
Dispersién Desplazada Diferente de Cero). Cada tipo de fibra puede
tener hasta 30 programas de fusién pre-configurados. También
estan disponibles los tipos de fibra BIF (Bend Insensitive Fibre),
UBIF (Ultra-Bend Insensitive Fibre), EDF (Erbium Doped Fibre) y
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G.657B3 (Bend Insensitive Single-Mode fibres).

Para estos Uultimos tipos de fibra el usuario debe realizar una
calibracion de arco antes de usarlos.

Modo Operando Fusion
Automatico o Manual.

NUumero Programa Fusion

Para cada tipo de fibra existen 30 grupos de parametros de fusion
pre configurados. Estos grupos pueden ser modificados por el
usuario.

Editar Programa Fusioén
Edita los parametros de fusién del programa actual seleccionado.

Tiempo Limpieza Arco

Tiempo de duracién del arco que realiza una limpieza de polvo en la
superficie de la fibra. La duracion del arco puede ser entre 0 y 1
segundo.

Umbral Angulo Superficie

Mostrara un error en pantalla si el angulo frontal de cualquiera de
los lados derecho o izquierdo de la fibra exceden este limite. El
rango de ajuste esta entre 0-5°.

Umbral Angulo Fibra

Mostrard un error en pantalla si el angulo de las dos fibras
fusionadas excede este limite. El rango de ajuste esta entre 0-4°.

Umbral Offset Alineacion

Mostrard un error en pantalla si la desalineacion de las dos fibras
fusionadas excede este limite. El rango de ajuste esta entre 0-1,5
Mm.

Umbral de Pérdidas

Mostrard un error en pantalla si la pérdida estimada supera este
limite. El rango de ajuste esta entre 0-0,2 dB.

Tiempo Compensacion Arco

Las pérdidas de fusién se pueden mejorar en algunos casos
mediante la compensacion del arco.

Modo Alineacién Fibra

Permite configurar entre alineacion por nucleo o alineacién por
recubrimiento (cladding).

Septiembre 2020



PROLITE- MANUAL DE INSTRUCCIONES A PROMAX
Modo Fusién Rapida
Si esta "on" realiza una alineacién rapida.

Empalme Forzado
Si estd en “on” fuerza la fusion de la fibra.

Seleccionar “Editar Programa Fusién” en el mend “Modo Fusién”. Los
ajustes de fusidn se muestran en las siguientes Figuras.

)
\

Ajustes

Intensidad de Pre-A 1160 bits
Tiempo Fusion 3.0s
Intensidad de Arco 1370 bits
Solapamiento 14 um

Vel. Propulsiéon en Fusion 50 um/s

Ajustes

»

Intensidad de Arco 1370 bits

Solapamiento 14 um
Vel. Propulsion en Fusion 50 um/s

Segundo Arco

o
=

T. Fusion 2° Arco 1.0s

Figura 21. Menu de Ajustes de Fusion (b).
» Descripcion del Menu de Editar del Programa de Fusion

Tiempo Pre-fusion
Configuracién del tiempo de pre-fusién.

Intensidad de Pre-Arco
Configuracion de la intensidad de corriente del arco de la pre-fusién.

Tiempo Fusion
Configuracion del tiempo de fusién.
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Intensidad de Arco
Configuracién del tiempo de la intensidad de corriente del arco.

Solapamiento

Configura la superposicion de la fibra cuando se esta realizando la
fusion.

Vel. Propulsién en Fusién

Configura la velocidad de propulsion cuando las fibras se estan
fusionando.

Segundo Arco
Activa o desactiva el segundo arco.

Tiempo Fusion 2° Arco
Configura el tiempo del segundo arco.

Intensidad 2° Arco
Configura la intensidad de corriente del segundo arco.

2.6.2 Alineacion Automatica e Inspeccion de la superficie de fusién

El equipo utiliza un sistema de procesamiento de la imagen para monitorizar la
fibra Optica con el fin de asegurar una buena fusién. Sin embargo, en algunos
casos, el sistema de procesamiento de la imagen no puede detectar errores de
fusidn. Por tanto, es recomendable una inspeccidon visual de la fibra a través de
la pantalla para obtener buenos resultados en la fusién.

Al hacer clic en el botén Start “”, la fibra inicia el proceso de alineado
automatico y la fibra izquierda y derecha inician un movimiento opuesto.
Después del arco de limpieza, el sistema verifica la superficie de la fibra. Si la
superficie de contacto de la fibra no es adecuada para la fusion, la pantalla
muestra un mensaje de error. Si la superficie es correcta, la alineaciéon continua.
Después de la alineacién, la pantalla muestra los angulos de la superficie de
contacto de las fibras derecha e izquierda. Aparecerd un mensaje de error si el
angulo de corte de cualquiera de los extremos supera el angulo limite. En ese
caso el usuario debera volver a cortar la fibra dptica.

ATENCION: Los umbrales de angulo y alineacién offset se configuran en el
menu "Modo Fusidn".

Cuando durante el proceso de alineacién muestra imagenes y mensajes como
aparecen en la tabla 2, el equipo se reiniciard automaticamente. El usuario

también puede pulsar la tecla Reiniciar para reiniciar el equipo y volver a
cortar o posicionar la fibra dptica.
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Imagen (eje X/Y)

Mensaje

Posible Motivo

Solucién

Fibra Der. mal
posicionada

La fibra derecha no esta
posicionada en la guiaen V o
bien es demasiado corta.

Reposicionar o
volver a cortar la
fibra.

Fibra 1zg. mal
posicionada

La fibra izquierda no esta
posicionada en la guiaen V o
bien es demasiado corta.

Reposicionar o
volver a cortar la
fibra.

Alineacion
anormal

La fibra izquierda o derecha no
esta posicionada en la guia en
V.

Reposicionar o
volver a cortar la
fibra.

Reposicionar
fibra

La fibra izquierda o derecha es
demasiado corta.

Reposicionar o
volver a cortar la
fibra.

Reposicionar
fibra

La fibra izquierda o derecha es
demasiado larga.

Reposicionar o
volver a cortar la
fibra.

El angulo de la
superficie de
contacto de la
fibra no es
correcto

Se han producido errores
durante el proceso de corte
(espuelas, rebabas, biselado,
base céncava).

Volver a cortar la
fibra.

La fibra no esta
disponible

Hay polvo en la superficie de
la fibra.

Volver a limpiar y
colocar la fibra.
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Tabla 2. Casos de anomalias en la alineacion
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2.6.3 Arco de Fusion

Después de la alineacién de la fibra, la pantalla mostrara el mensaje “Alineacién

correcta”. En este momento se puede pulsar la tecla “Start” para fusionar la
fibra, o pulsar el botédn de “Reset” para reiniciar el equipo. Si estad configurado en
el modo de fusion automatica, no se necesita pulsar ninguna tecla.

2.6.4 Estimacion de Perdidas y Evaluacion de la Calidad de la Fusién

Cuando la fusion de la fibra se ha completado, aparece el mensaje “Dust OK”
(limpieza correcta), que significa que se ha realizado una fusién correctamente
sin presencia de polvo y por tanto no es necesario limpiar la fibra de nuevo. La
estimacién de la cantidad de pérdidas se mostrard en la parte derecha de la
pantalla. Si la fusién de la fibra es anormal por motivos como ser demasiado
gruesa, demasiado delgada, quedar separada, aparicion de burbujas, etc.
aparecera un mensaje de error en la pantalla y el usuario debera re-fusionar o
volver a hacer un arco. Si no hay ninglin mensaje de error pero el resultado de la
fusion que se observa en la pantalla no es bueno, se recomienda volver a
fusionar. Hay que tener en cuenta que a veces el punto de fusion parece mas
grueso que el resto, pero es normal y no afecta a las pérdidas por fusién.

Si el resultado de la fusion de la fibra es normal, pero la pérdida por fusién
excede la cantidad limite, aparecerd un mensaje de error en la pantalla. La
cantidad limite de pérdidas se pueden configurar “Modo Fusién”.

A veces, el arco de compensacion puede mejorar las perdidas por fusién. Cuando

”

la fusidn se complete, pulse la tecla “Start” ™ para disparar otro arco.
Después del nuevo arco, el sistema re-detectara la fibra éptica para estimar las
perdidas por fusién y determinar si son validas.

Pagina 20 Septiembre 2020



MANUAL DE INSTRUCCIONES [P Nmdm®\%V292¢

e

Las anomalias en fusion u otros fendmenos que pueden provocar elevadas
pérdidas y sus posibles soluciones se muestran en la siguiente tabla.

Problema Razoén Posible Solucion

Polvo sobre la guia en V o Limpiar la guia en V y la

en la prensa de sujecién. prensa de sujecion.

Problema en la deteccion de Si se repite continuamente,

imagen. se deberd realizar un
“Deteccidon parametros”.

Desajuste del Eje del ntcleo Limpiar la lente

microscopica y la fuente de
